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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
(§4) Drucksensor 

@ Ein Drucksensor mit einem rotationssymmetrischen, 
nichtmetallischen Sensorelement (1), dessen Membran (1a) 
in einem definierten Abstand an einem Grundkorper (1b) 
angebracht ist, weist zur Aufnahme des Sensorelements (1) 
ein Gehause (2) auf. Das Gehause (2) besitzt eine Ausneh- 
mung (5) in Form einer axialen Durchgangsdffnung, deren 
Durchmesser im vorderen Bereich des Gehauses (2) so wait 
abnimmt, daft stirnseitig zwischen dem Gehause (2) und 
dem darin bundig eingesetzten Sensorelement (1) ein 
Ringspalt (6) verbleibt. Ein Dichtungselement (4) wird von 
hinten im Ringspalt (6) gedruckt gehalten, so daS es den 
Ringspalt (6) vollstandig ausfullt bzw. geringfugig baliig aus 
ihm hervortrttt. Gleichzeitig erzeugt es die zur Fixierung des 
Sensorelements (1) erforderlichen Krafte in Form einer radial 
wirkenden Vorspannung. Hierdurch ist es moglich, einen 
Drucksensor zu realisieren, der stirnseitig keinerlei Spalte, 

^ Hinterschneidungen etc. aufweist und deshalb zum Einsatz 
im Lebensmittelbereich und in der Medizin besonders 

O pradestiniert ist. Auch treten keine einspannbedingten MeS- 

0) fehler auf, da die Membran (1a) nicht auf ihrer druckemp- 

W findlichen Stimseite elngespannt ist. 
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Beschreibung denkann. 

Geldst wird dieses Problem durch einen Drucksensor, 

Die Erfindung betrifft einen Drucksensor gemSB wie er durch die Merkmale des Anspruchs 1 wiederge- 

OberbegriffdesAnspruchsl. geben ist Vorteilhafte Ausgestaltungsformen sind in 

Derartige Drucksensoren sind weit verbreitet Sie be- 5 den nachgeordneten Unteransprflchen wiedergegeben. 
sitzen eine Membran, beispielsweise aus Keramik, Glas Die Erfindung basiert auf der Idee, das Sensorelement 
oder einem kristallinen Werkstoff und einen GrundkOr- nicht mehr axial im Randbereich der Membran, sondern 
per, beispielsweise aus Keramik, wobei die Membran in rein radial im Gehause durch Deformation eines Dich- 
einem definierten Abstand zum Grundkdrper angeord- tungselements abzustfltzea Gleichzeitig wird die Mem- 
net und fixiert ist Das aus der Membran und dem 10 bran bflndig zur Stimseite des Gehauses angeordnet, 
Grundkdrper bestehende Sensorelement wird von ei- wobei der zwischen dem Gehause und der Membran 
nem Gehause aufgenommen und darin Fixiert verbleibende Ringspalt relativ eng gehalten und durch 

Aus der DE 40 18 638 Al ist ein Drucksensor bekannt das Dichtungselement vollstandig, d h. ohne Fuge oder 

geworden, dessen Sensorelement aus Keramik besteht Hinterschneidung, abgedeckt ist 

Die Membran ist in ihrem Randbereich mit einer ring- 15 Die zur Fixierung des Sensorelements erforderliche 

fttrmigen, dttnnen Glasschicht versehen, die im Sieb- radiale Vorspannung wird durch die Deformation des 

druckverf ahren aufgebracht und durch einen Lapp-Pro- Dichtungselements erreicht 

zeQ zur Verbesserung der Oberflachenqualitat nachbe- Das Gehause besitzt zu diesem Zweck eine Ausneh- 

handelt ist Das Sensorelement wird von hinten in ein mung in Form einer axialen DurchgangsCffnung, deren 

rotationssymmetrisches Gehause eingesetzt und zur 20 Durchmesser grdBer ist als der Durchmesser des Sen- 

Anlage an einem flanschartigen Aufnahmeteil des Ge- sorelements und im vorderen, stirnseitigen Bereich des 

h&uses gebracht Zwischen dem flanschartigen Aufnah- Gehauses abnimmt so daB sich der Ringraum zwischen 

meteil des Gehauses und der Membran ist im Bereich dem Gehause und dem Sensorelement in Richtung auf 

der ringfdrmigen Glasschicht ein Dichtungsring ange- die Stimseite und damit auf den Ringspalt hin verjtlngt 

ordnet, der ein Eindringen von ProzeSfluid in das Ge- 25 Das von hinten eingebrachte Dichtungselement wird 

hauseinnere des Drucksensors verhindert axial beaufschlagt und soweit deformiert, so daB es ge- 

Ein ahnliches Einspannprinzip ist aus der DE gen die Innenflache des sich verjQngenden Ringraums 

36 29 628 Al bekannt, die einen Drucksensor in Hoch- gedrQckt wird und den stirnseitigen Ringspalt zum in - 

druckausfilhrung vorschlagt Hierbei wird die Membran dest vollstandig ausfQllt, bzw. stimseitig aus ihm urn ein 

axial an ihrem Randbereich gegen ein flanschartiges 30 relativ geringes MaB herausquillt 

Einsatzteil gedrQckt und zur Abdichtung am Umfang Durch die Deformation kommt das Dichtungsele- 

verschweiBt Das Einsatzteil mit der daran befestigten ment radial an der Mantelfiache des Sensorelements 

Membran ist seinerseits mit dem zylindrischen Gehause zumindest teilweise zur Anlage und erreicht die zur Fi- 

dichtverschweiBt xierung des Sensorelements erforderliche Vorspan- 

Beiden Drucksensoren ist gemeinsam, daB die Mem- 35 nung. Somit gelingt es, die Membran von jeglichen Ein- 

bran im Randbereich axial gegen ein Halterungsteil ge- spannkraften in axialer Richtung freizuhaJten. Auch ist 

drilckt wird, wobei eine bestimmte Vorspannung reali- es nicht mehr erforderlich, Gehauseteile um die Mem- 

siert werden muB, um eine ausreichende Abdichtung bran herum zu ftthren, so daB Vertiefungen oder gar 

sicherzustellen. Aufgrund nicht zu vermeidender Unre- Hinterschneidungen vollstandig uberflQssig werden. 

gelmaBigkeiten der Oberflachengeometrie ist ein ein- 40 Die radialen Einspannkrafte infolge der Deformation 

spannabhangiges Fehlersignai nicht zu vermeiden. des 1 Dichtungselements kdnnen sehr hoch gewahlt wer- 

Weiterhin besteht eine starke Abhangigkeit vom zu den, da das verwendete Sensormaterial, vorzugsweise 

messenden Prozefidruck und der herrschenden Umge- Keramik, eine sehr hohe Druckf estigkeit aufweist 

bungstemperatur. Um einen mflglichst groBen Betriebs- Aufbauend auf diesem Grundprinzip ergeben sich ei- 

temperaturbereich ilberstreichen zu kdnnen, sieht man 45 ne Reihe von Gestaltungsm6glichkeiten fttr den Grund- 

ein realtiv groBvolumiges Dichtungssystem vor, um kdrper des Sensorelements zu dessen Anbringung im 

temperaturbedingte ULngenanderungen ausgleichen zu Gehause. 

kdnnen. Bei den bisher bekannten Dichtungskonzepten Fflr das Dichtungselement sind verschiedenste Quer- 

filhrt dies zwangsweise zu groBen Spalten, Dehnungsfu- schnittsformen wahlbar, auch ist es mSglich, unter 

gen, Nischen oder Hinterschneidungen. Dies zieht ins- 50 Druck flieBfahiges Material, z. B. PTFE-Elastomere 

besondere bei der Verwendung im Bereich der Lebens- oder Perfluor-Elastomere, zu verwenden. 

mittelindustrie aus hygienischen Grttnden groBe Pro- Die Erfindung wird naher anhand der in den Figuren 

bleme nach sich. So sind derartige Spalte, Dehnungsfu- dargestellten bevorzugten Ausftthrungsformen erlau- 

gen eta im industriellen ProzeB nicht ausreichend sicher tert Dort sind auch weitere, spezifische Vorteile ange- 

und vollstandig zu reinigen und damit bakterienfrei zu 55 fuhrt, die sich aus der jeweiligen AusfQhrungsform erge- 

halten. Insbesondere hinterschnittene Hohlraume lassen ben. Es zeigen in schematisierter Schnittdarstellung: 

sich kaum mit vertretbarem Aufwand im geforderten Fig. 1 Drucksensor mit Absttttzung an einem Gehau- 

AusmaB sauberhalten. sering, 

Der Erfindung lag deshalb die Aufgabe zugrunde, ei- Fig. 2 Drucksensor mit AbstQtzung an einem Absatz- 

nen Drucksensor der eingangs genannten Art zur Ver- 60 ring des Sensorelements, 

ftlgung zu stellen, der die geschilderten Nachteile nicht Fig. 3 Drucksensor mit Absttttzung an einem separa- 

mehr aufweist Insbesondere soil ein Drucksensor ge- ten Stfltzk5rperring, 

schaf fen werden, dessen Sensorelement ein von den Ein- Fig. 4 Drucksensor mit AbstQtzung an einem Halte- 

spannungsverhaitnissen unabhangiges MeBsignal Iiefert rungskdrper des Sensorelements, 

und in einem groBen Temperaturbereich sicher betrie- 65 Fig. 5 Drucksensor mit unmittelbarer AbstQtzung am 

ben werden kann. Insbesondere soil er so gestaltet sein, Sensorelement 

daB er einfach und sicher zu reinigen ist und damit auch Der Drucksensor gemaB Fig. 1 weist ein Sensorele- 

zu Messungen im Lebensmittelbereich eingesetzt wer- ment 1 auf, welches aus einer Membran la besteht die 
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in einem definierten Abstand in hier nicht naher darge- Vorteil, daB bei fertigungsbedingten Abweichungen in 

stellter Art und Weise an einem Grundkdrper lb ange- der Kontur des Ringspalts 6 auf jeden Fall sichergestellt 

brach t is t Die Membran 1 a kann aus Keramik, Oxydke- ist, daB der gesamte Ringspalt 6 spaltf rei abgedichte t ist 

ramik, Glas, Quarz oder einem kristallinen Werkstoff Der stimseitig herausragende Abschnitt des Dich- 

besteheiL Der Grundkdrper lb besteht aus einem ahnli- 5 tungselements 4 besitzt im Querschnitt angenahert die 

chen Material, vorzugsweise aus Keramik. Die Mem- Form eines Kreissegments, im Extremfall die Form ei- 

bran la und der Grundkdrper lb sind im Umfangsbe- nes Halbkreises. Es handelt sich demnach urn ein Kreis- 

reich durch ein Verbindungsmaterial in einem definier- segment mit einem Zentriwinkel von maximal 180°. Ein 

ten Abstand parallel zueinander unter Bildung einer weiteres Hervorquellen des Dichtungselements 4 aus 

dicht abgeschlossenen Kammer zusammengefQgt Die 10 dem Ringspalt 6 muB auf alle Faile vermieden werden, 

Membrandurchbiegung bei Beaufschlagung mit dem zu da ansonsten zwischen dem Dichtungselement 4 und 

bestimmenden Druck wird in an sich bekannter Weise, den Stirnflachen des Gehauses 2 und der Membran la 

z. B. durch einen Dttnnschicht- oder Dickschicht-Deh- keilfdrmige Spalten entstehen, deren Vermeidung gera- 

nungsmeBstreif en oder durch verschiedenartige kapazi- de das Ziel der vorliegenden Erfindung ist 

tive Anordnungen, erfaBt und elektrisch ausgewertet 15 Die Deformation des Dichtungselements 4 im Ring- 

Hierzu ist rQckseitig am Grundkdrper lb eine Elektro- raum 17 fQhrt weiterhin dazu, daB das Dichtungsele- 

nikschakung in einem Gehausering 3 angeordnet Aus ment 4 unter Vorspannung zur Anlage an der Innen- 

dem Gehausering 3 fQhren elektrische AnschluBleitun- wandung des Ringraums 17 und an der Mantelfl&che des 

gen 16 nach auBen. Sensorelements 1 gelangt und die erforderlichen Ein- 

Das Sensoreiement 1 ist zusammen mit dem Gehau- 20 spannkrafte erzeugt werden. 

sering 3 und den AnschluBleitungen 16 von hinten front- Das Dichtungselement 4 ist ringformig, wobei die 

bundig in ein Gehause 2 eingesetzt Hierzu weist das Querschnittsform an sich frei wahlbar ist Im einfachsten 

Gehause 2 eine Ausnehmung 5 in Form einer axialen Fall kann ein O-Ring oder ein Ring mit Rechteckquer- 

Durchgangsdffnung auf. Sie besitzt im hinteren Teil des schnitt verwendet werden. Allerdings hat es sich ge- 

Gehauses 2 einen weitgehend konstanten Durchmesser, 25 zeigt, daB das an sich angestrebte ballige bzw. halbkreis- 

der grdfler ist als der Durchmesser des Sensorelements fdmrige Hervorquellen des Dichtungselements 4 aus 

1. Im vorderen Bereich des Gehauses 2 nimmt der dem Ringspalt 6 am besten dadurch erreicht werden 

Durchmesser kontinuierlich ab, so daB bei eingesetztem kann, daB Dichtungselemente mit multilobalem Quer- 

Sensoreiement 2 stimseitig zwischen dem Gehause 2 schnitt eingesetzt werden. Es sind dies Querschnittsfor- 

und der Membran la ein relativ kleiner Ringspalt 6 als 30 men, die mehrere, z. B. drei oder vier, lappenartige Fort- 

AbschluB eines zwischen dem Gehause 2 und dem Sen- satze bei einer lambda- bzw. X-fdrmigen Grundstruktur 

sorelement 1 gebildeten Ringraums 17 entsteht aufweisen (sog. Tri- und Quadringe). 

Ein Dichtungselement 4 ist im Ringraum 17 gedrflckt Auch ist es mdglich, den zwischen dem Druckring 7 

gehalten. Hierzu dient ein Druckring 7, der innerhalb und dem stirnseitigen Ringspalt 6 befindlichen Ab- 

der Ausnehmung 5 zwischen dem Grundkdrper lb und 35 schnitt des Ringraums 17 vollstandig zu versiegeln. 

dem Gehause 2 im Ringraum 17 angeordnet ist Der Hierzu wird ein Dichtungsmaterial verwendet, das unter 

Druckring 7 stQtzt sich an seinem der Stirnseite abge- Druck flieBfahig ist, wie z. B. PFTE-EIastomere oder 

wandten Ende an einem Gehausering 3 fQr eine Elektro- Perfluor-EIastomere. 

nikschaltung ab, die rQckseitig am Grundkdrper lb des Der Innendurchmesser der FixierhQlse 12 und der Au- 

Sensorelements 1 angebracht ist Der Gehausering 3 40 Bendurchmesser des in die Fixierhulse 12 hineinragen- 

besitzt einen Axialabschnitt, dessen Durchmesser grd- den Axialabschnitts des Gehauserings 3 sind exakt auf- 

Ber ist als derjenige des Grundkdrpers lb. Auf diese einander abgestimmt so daB die FixierhQlse 12 gleich- 

Weise entsteht eine Anlageflache 8 in axialer Richtung, zeitig das Sensoreiement 1 zentriert 

an der der Druckring 7 anliegt Die aus dem Gehausering 3 herausgefQhrten elektri- 

Gegen den Gehausering 3 kommt rQckseitig eine Fi- 45 schen AnschluBleitungen 16 werden durch das Innere 

xierhttlse 12 zur Anlage. Hierzu weist der Gehausering 3 der Fixierhulse 1 2 nach hinten abgef Qhrt 

eine Angriffsfiache 18 auf, die durch eine absatzfdrmige Die in den Fig. 2 bis 5 dargestellten AusfGhrungsfor- 

Gestaltung des Gehauserings 3 entsteht An der An- men unterscheiden sich von derjenigen aus Fig. Iprinzi- 

griffsfiache 18 greift die FixierhQlse 12 an. Sie ist zumin- piell dadurch, daB der Druckring 7 auf unterschiedliche 

dest in ihrem vorderen Bereich mit einem AuBenge win- 50 Art und Weise axial von hinten beaufschlagt wird Die 

de 19 versehen, das in einen korrespondierenden Ge- GestaItungdesFrontbereichshingegen,dh.die Art der 

windeabschnitt der Ausnehmung 5 im Gehause 2 im Erzeugung der radialen Einspannkrafte und der Abdich- 

Eingriff ist Auf diese Weise ist ein fein dosierbarer tung des Ringspalts 6 durch das Dichtungselement 4 

axialer Vorschub der FixierhQlse 12 mdglich. Diese be- sindunverandertbeibehalten. 

wirkt beim Zusammenbau des Drucksensors durch ih- 55 Fig. 2 zeigt eine AusfQhrungsform, bei der der Grund- 

ren Angriff am Gehausering 3 eine gleichzeitige Ver- kdrper lb des Sensorelements 1 an dem der Membran 

schiebung des Sensorelements 1 und des Druckrings 7. la abgewandten Ende einen Absatzring 9 aufweist Der 

Die Axialverschiebung erfolgt so weit, daB das Sensor- Absatzring 9 ist einstQckig am Grundkdrper lb ange- 

element 1 mit der druckbeaufschlagten Frontseite der formt und weist eine nach vorne gerichtete Anlagefla- 

Membran la und das Gehause 2 stimseitig bGndig fluch- 6 o che 8 fQr den StQtzring 7 auf. Die FixierhQlse 12 ist von 

ten. Gleichzeitig wird das Dichtungselement 4 bei der hinten in das Gehause 2 eingeschraubt und greift unmit- 

Axialyerschiebung im Ringraum 17 deformiert und in telbar an der RQckseite des Grundkdrpers lb an. 

den sich bildenden Ringspalt 6 hineingequetscht, so daB Der Gehausering 3 fQr die Elektronikschaltung ist 

es ihn zumindest vollstandig ausfQllt wiederum rQckseitig am Grundkdrper lb angebracht 

Infolge der Elastizitat des Materials ist in den meisten 65 Der AuBendurchmesser des Gehauserings 3 ist kleiner 

Fallen ein exakt bQndiges AusfQUen des Ringspalts 6 als der Innendurchmesser der FixierhQlse 12, so daB 

nicht erreichbar, vielmehr tritt das Dichtungselement 4 keine radiale BerQhrung zwischen dem Gehausering 3 

stimseitig aus dem Ringspalt 6 hervor. Dies hat den und der FixierhQlse 12 vorliegt In diesem Falle Qber- 
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nimmt der Absatzring 9 des Grundkdrpers lb unmittel- 
bar die Zentrierung des Sensorelements 1 durch die 
prazise Abstimmung des AuBendurchmessers auf den 
Durchmesser der Ausnehmung 5 in diesem Bereich des 
GehdusesZ 5 

Eine prinzipieli flbereinstimmende Konfiguration ist 
in Fig. 3 dargestellt Der Unterschied zur vorhergehen- 
den besteht darin, daQ nunmehr anstelle des Absatzrings 
9 ein separater Keramiksttttzkdrper 10 rOckseitig am 
Grundkdrper lb des Sensorelements 1 angebracht ist io 
Das Anbringen des Keramiksttltzkdrpers 10 am Grund- 
kdrper lb geschieht durch eine Lotverbindung 20, bei- 
spielsweise in Form einer Glaslotverbindung oder durch 
Aktivldten. 

Eine weitere Variante ist in Fig. 4 dargestellt Das 15 
Sensorelement 1 weist einen Halterungskdrper lc auf, 
der die Membran la und den Grundkdrper lb koaxial 
und langs der gesamten axialen Erstreckung vollstandig 
umgibt Er ist zumindest an der Stirnseite an der Mem- 
bran la mit einer Lotverbindung 20, beispieisweise einer 20 
Glaslotverbindung oder mittels Aktivldten, befestigt, 
wobei die Lotverbindung 20 zwischen dem Halterungs- 
kdrper lc und der Membran la spaltfrei dichtend ange- 
bracht ist 

An seiner der Membran la abgewandten Seite weist 25 
der Halterungskdrper lc einen Absatzring 14 auf, des- 
sen axial nach vorn gerichtete Fiache als AuflageflSche 
8 filr den Druckring 7 dient 

Die FixierhQlse 12 wirkt rilckseitig auf den Halte- 
rungskdrper lc ein. Das Dichtungselement 4 wird hier- 30 
durch in den sich einstellenden Ringspalt 6 zwischen 
dem Gehause 2 und dem Halterungskdrper lc in der 
vorstehend beschriebenen Art und Weise gequetscht 
Somit wirken die radialen Einspannkrafte auf den Hal- 
terungskdrper lc, der fQr eine ideal vergleichmaBigte 35 
Kraf teinleitung der Einspannungskrafte sorgt 

Die AusfQhrungsform gemaB Fig. 5 zeigt schlieBlich 
eine Variante, bei der der Druckring 7 unmittelbar von 
der FixierhUlse 12, und zwar durch deren als Auflagefia- 
che 13 ausgebildeten Stirnflache beaufschlagt wird Die 40 
Auflageflache 13 der FixierhQlse 12 beaufschlagt gleich- 
zeitig den Grundkdrper lb des Sensorelements 1. Hier- 
durch ergibt sich eine besonders einfache Konfigura- 
tion. 

Ein weiterer Unterschied zu alien Qbrigen Ausfflh- 45 
rungsformen besteht darin, daB das Gehause 2 nicht als 
mit dem Gewinde 15 am MeBwert einschraubbarer 
Formflansch, sondern als Montageflansch ausgebildet 
ist, der unmittelbar, und zwar stirnseitig bQndig, mit der 
Behfilterwandung am MeBort verschweiBbar ist Eine 50 
derartige SchweiBverbindung hat den weiteren Vorteil, 
daB keine zus&tzliche Spalte u. a. durch die Verschrau- 
bung des GehSuses 2 mit der Behaiterwand auftreten 
kdnnen. Dennoch ist es mdglich, das Sensorelement 1 
auf einfache Art und Weise von hinten auszutauschen, 55 
ohne das Gehause 2 aus der Behalterwandung heraus- 
trennenzu mQssen. 

Aus dem Vorstehenden ergibt sich, daB der erfin- 
dungsgemaBe Drucksensor besonders vorteilhaft in 
denjenigen Bereichen einzusetzen ist, bei denen aus hy- 60 
gtenischen oder septischen GrOnden eine chemische 
und/oder biologische Reinigung des Sensors sicher und 
zuverlassig durchgefQhrt werden muB. 

Figurenlegende 65 

1 Sensorelement 
la Membran 
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lb Grundkdrper 
lc Halterungskdrper 

2 Gehause 

3 GehauseringderElektronikschaltung 

4 Dichtungselement 

5 Ausnehmung 

6 Ringspalt 

7 Druckring 

8 Anlageflache 

9 Absatzring 

10 KeramikstOtzkdrper 

12 FixierhQlse 

13 Auflagefiache 

14 Absatzring 

15 Gewinde 

16 elektrische AnschluBleitungen 

17 Ringraum 

18 Angriffsfiache 

19 AuBengewinde 

20 Lotverbindung 

Patentansprilche 

1. Drucksensor mit einem rotationssymmetrischen, 
nichtmetallischen Sensorelement, dessen Membran 
in einem definierten Abstand an einem Grundkdr- 
per angebracht ist, sowie einem das Sensorelement 
in einer Ausnehmung aufnehmenden, rotations- 
symmetrischen Gehause, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ausnehmung (5) die Form einer axialen 
Durchgangsdffnung besitzt, deren Durchmesser im 
vorderen Bereich des Gehauses (2) abnimmt so 
daB zwischen dem Gehause (2) und dem darin stirn- 
seitig bQndig eingesetzten Sensorelement (1) ein 
sich verjQngender Ringraum (17) vorhanden ist der 
stirnseitig in einen Ringspalt (6) Ubergeht und daB 
ein Dichtungselement (4) im Ringraum (17) von hin- 
ten axial unter Vorspannung gedrOckt gehalten ist 
so daB es in axialer Richtung den Ringspalt (6) zu- 
mindest vollstandig durchsetzt und das Sensorele- 
ment (1) im Gehause (2) infolge seiner Deformation 
fixiert ist 

2. Drucksensor nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Dichtungselement (4) stirnseitig 
aus dem Ringspalt (6) herausragt, wobei der stirn- 
seitig herausragende Teil des Dichtungselements 
(4) im Querschnitt angenahert die Form eines 
Kreissegments mit einem Zentriwinkel von maxi- 
mal 180° aufweist 

3. Drucksensor nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, zwischen dem Gehause (2) und 
dem Sensorelement (1) im Bereich des Grundkdr- 
pers (lb) in der Ausnehmung (5) ein Druckring (7) 
angeordnet ist, der axial von hinten gegen das Dich- 
tungselement (4) gedrQckt gehalten ist 

4. Drucksensor nach einem der vorstehenden An- 
sprilche, dadurch gekennzeichnet, daB der Druck- 
ring (7) an einer axialen Anlageflache (8) eines rilck- 
seitig am Grundkdrper (lb) angebrachten Gehau- 
serings (3) fQr eine Elektronikschaltung abgestdtzt 
ist, der seinerseits von einer in der Ausnehmung (5) 
eingeschraubten FixierhQlse (12) gehalten ist 

5. Drucksensor nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkdrper (lb) 
an dem der Membran (la) abgewandten Ende einen 
Absatzring (9) aufweist, an dem der Druckring (7) 
abgestfltzt ist, wobei der Grundkdrper (lb) seiner- 
seits von einer in der Ausnehmung (5) einge- 
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schraubten FixierhQlse (12) gehalten ist 

6. Drucksensor nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Druckring (7) an 
einer axialen Anlageflache (8) eines rQckseitig am 
Grundkdrper (lb) angebrachten Keramikstfltzkflr- 5 
pers (10) abgesttltzt ist, der seinerseits von einer in 
der Ausnehmung (5) eingeschraubten FixierhQlse 
(12) gehalten ist 

7. Drucksensor nach einem der AnsprQche 1 bis 3 t 
dadurch gekennzeichnet, daB der Druckring (7) an 10 
einer axialen Auflageflache (13) einer in der Aus- 
nehmung (5) eingeschraubten FixierhQlse (12) ab- 
gestQtzt ist, die gleichzeitig auf den Grundkdrper 
(lb) wirkt 

8. Drucksensor nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB das Sensorelement 

(1) einen die Membran (la) und dpn Grundkdrper 
(lb) koaxial umgebenden Halterungskdrper (lc) 
aufweist, der mit der Membran (la) stirnseitig 
spaltfrei dicht verbunden ist, wobei der Halterungs- 20 
kflrper (lc) einen Absatzring (14) aufweist, an dem 
der Druckring (7) abgestfltzt ist und der Halte- 
rungskorper (lc) seinerseits von einer in der Aus- 
nehmung (5) eingeschraubten FixierhQlse (12) ge- 
halten ist 25 

9. Drucksensor nach einem der vorstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehtuse 

(2) ais Formflansch ausgebildet ist und vorzugswei- 
se ein Gewinde (15) zur Befestigung am MeBort 
aufweist 30 

10. Drucksensor nach einem der AnsprQche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (2) als 
Montageflansch ausgebildet und vorzugsweise 
stirnseitig bundig mit einer Behalterwandung am 
MeBort verschweiBbar ist 35 

1 1. Drucksensor nach einem der vorstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB das Dich- 
tungselement (4) die Form eines Rings mit multilo- 
balem Querschnitt, vorzugsweise eines Tri- oder 
Quadrings, aufweist 40 

12. Drucksensor nach einem der AnsprQche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtungsele- 
ment (4) aus unter Druck flieBfahigem Material, 
vorzugsweise aus einem PTFE-Elastomer oder ei- 
nem Perfluor-Elastomer, besteht 45 
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